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1 目的

为统一公司无菌袋包装物的质量要求，特制定本标准。

2 适用范围

本标准适用于无菌袋的制作和加工，进厂验收和成品发货放行时包装物的质量判定。

3 主要规格

220L、1000 L、1400 L

4 检验依据
4.1 由无菌袋生产（供应）商出具的产品质量检验报告
4.2 需方到货验收所进行的相关外观检验
5 质量要求
5.1 性能要求

技术性能指标要求：由供应商供应的无菌袋技术性能指标、检测方法和测试条件需
符合合同中规定的性能检测指标单位、方法和测试条件。
5.2 外观要求（图片附后）见表一

采用目测、手感按表 1的要求逐项进行检验。
表 1 外观要求

检验项目 技 术 要 求
检验
方法

包装箱
纸箱包装，内衬塑料袋，每箱包装完好，箱外辐射杀菌标识匀
为红色

目
测

无菌袋上
的生产标识

在袋口边明显处应有卖方工厂、生产日期、代码、生产批次等
相关信息，印刷清晰。

无菌袋嘴 压盖正常，无袋嘴松动、开裂、压死、歪斜、脱焊的现象

焊封接合位置 无开裂、烫伤、褶皱、叠焊、假焊

袋体表面
无砂眼、破损、大于 2mm的气泡、鱼眼、烫伤、镀铝膜脱落
等现象。

袋体气体量
夹层明显的充气220L不得大于120cc，1000L不得大于600cc，
1400L 不得大于 700cc
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5.3 尺寸要求：

高阻隔无菌袋

Test
测试项
目

Norm
标准

Test
parameters

/
Description
测试条件

1.5-5 升
铝箔样
袋

220 L 1000 L 1400 L

Bag
Size
有效尺
寸

1
寸

宽±
10mm
长±

20mm

卖方提供
买方确认

基本尺寸
不小于

890x1575
2050x2150 2050x24002

寸
Weight
of bag
袋子重
量

1
寸 ±8% Gram 克* 卖方提供

买方确认

595 2045 2275

2
寸 625 2070 2310

标准阻隔无菌袋

Test
测试项
目

Norm
标准

Test
parameters

/
Description
测试条件

20 L 220 L 1000 L 1400 L

Bag
Size
有效尺
寸

1
寸

宽±
10mm
长±

20mm

卖方提供
买方确认

基本尺寸
不小于

890x1575
2050x2150 2050x24002

寸
Weight
of bag
袋子重
量

1
寸 ±8% Gram 克* 卖方提供

买方确认

535 2000 2220

2
寸 560 2020 -

5.4 不合格的判定：
有以下情况的为不合格
(1)辐射杀菌标识为正黄色
(2)无菌袋袋嘴：压死、松动、开裂、歪斜、脱焊的现象
(3)无菌袋焊缝：开裂、烫伤、褶皱、叠焊、假焊
(4)袋体表面：砂眼(大于 0.5mm的针孔)、破损、大于 2mm的气泡、鱼眼(大于 2mm的
胶粒/晶点)、烫伤、镀铝膜脱落等现象。
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(5)袋体气体量：夹层明显的充气 220 L 大于 120cc，1000L 大于 600cc，1400L 大于
700cc（感官目测）
5.5 图片说明
5.5.1 正常的标识：

5.5.2 有缺陷可以接收的：

（1）折痕
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（2）折痕

（3）折皱

（4）条纹
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（5）线状痕迹

（6）雾状痕迹

（7）小于 2mm的

气泡
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（10）焊封存在多

余袋边，焊封宽度

不小于 3mm时，

可以使用

（9）胶粒、晶点、

鱼眼

（8）胶粒、晶点、

鱼眼

小于 2mm
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5.5.3 不合格的

（1）无菌标识正黄色没有变化

（11）气体：220L
小于 120cc，
1000L小于 600cc
的，1400L小于

700cc的
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（2）大于 2mm的气泡

（3）热合压边不满足以下条件
：220L 宽≥3 mm，1000L 宽≥5mm。

（4）袋嘴压歪、压死的
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6 检验规则
6.1 检验依据
6.1.1 合同附件中的性能技术条款。

（5）通透的针孔、砂眼

（6）气体：

220L大于

120cc，1000L
大于 600cc，
1400L 大于

700 cc的
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6.1.2 供应商提供的质检报告。
6.2 抽样方法：从当批进货量中每种规格的无菌袋随机抽取两箱，发现缺陷超过抽样量
的 6%，立即报采购部，由采购部通知供应商现场复检确认。
6.3 合格判定原则
6.3.1 外观检验、结构尺寸、重量检验均合格时，判定为检验合格，否则，判定为不合
格。
6.3.2 供应商（生产商）出具的产品质量检验报告中的检验结果符合合同要求，可判定
性能检测合格。
6.3.3 结构尺寸及外观检验抽样数量及判定方法见表 2。

表 2 检验抽样数量及判定方法

检验项目 抽样数量(箱) 可接受数量 不合格拒收数量

外观检验 2箱 ≤6% ＞6%

尺寸检验 3箱（5条/箱） 1 ＞1条

重量 3箱（5条/箱） 1 ＞1条
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1 目的

为统一公司钢桶包装物的质量要求，特制定本标准。

2 适用范围

本标准适用于钢桶的制作和加工，进厂验收和成品发货放行时包装物的质量判定。

3 主要规格

890柱桶、970 柱桶、990 柱桶、970 锥桶、990 锥桶

4 质量要求

4.1 性能要求（堆码试验）

由生产单位在送货一个月内提供国家法定机构出具的检测报告作为性能合格的依据。

4.2 外观要求见表 1
表 1

检 验 项
目

技 术 要 求

标 志 代码、代号铸印清晰、正确，位置准确。

印 刷 图案、文字要求清晰、正确。

焊 接
桶身焊缝采用电阻焊焊接直焊缝补焊不多于 2处，焊疤平整，宽度不超过原
焊缝的一倍，总长度不超过直缝长度的 8%。

桶 身

a. 钢桶圆整、无毛刺与无机械损伤。
b. 钢桶的凹瘪不多于 2处，每处面积不大于桶身面积的 0.7%。
c. 桶体内外喷漆，洁净、无锈蚀、无渣、无油污及其它杂质。
d. 桶壁：接缝处加 BOKP 胶带封条，且胶带封条无水浸泡发白痕迹；或塑卷 边 钢桶卷边允许整圈补焊，焊缝平整均匀。

桶口件
a. 桶盖内外喷漆，桶箍表面镀锌。
b. 桶盖、桶箍配套齐全，互换性好，配套后应牢固，密封性好，表面平整光
滑。

漆 膜
a. 漆膜平整光滑、颜色均匀、无剥离、无起皱和流淌等缺陷。
b. 锌层完整，组织紧密，不得有起层起泡等缺陷。

桶 内 桶内洁净，油漆干燥、无剥离、无锈、无渣、无积水及其它杂质。

桶 底 内外喷漆，有米字型加强筋及 4条（或 3条）园环状加强筋。

4.3 基本尺寸要求：
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4.3.1 桶底内径 516（±3）mm，桶开口处内径 553（±3）mm，970 桶高：960—970mm。
990桶高：980-990mm（均不含桶盖）。同批次不同钢桶高度之间差值应在 4 mm内。
4.3.2 桶底打眼：
桶底打眼：位于桶底米字型加强筋与环形加强筋的交汇处，共 24个眼，直径 3mm，要
求无毛刺，向桶底外部冲眼，相关位置及尺寸见下图：

4.4 参考尺寸要求
4.4.1 重量（带桶箍）：0.8mm壁厚锥桶全重≥14.0kg；0.8mm壁厚柱桶全重≥14.0kg，
0.7mm壁厚锥桶全重≥12.0kg。
4.4.2 桶盖边深：取均匀分布的三点测量值 7.5-8.5mm

桶身卷管直径：取均匀分布的三点测量值 7.5-8mm
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桶盖边深 A及剖面：桶身卷管直径

4.4.3 桶箍：内口宽 16.0+0.5mm，外边宽 8.0+0.5mm，上斜边长 9.0+0.5mm，下斜边
长 10.0+0.5mm ， 高 8.5+0.5mm ， 具 体 尺 寸 见 桶 箍 剖 面 图 （ 1:1 ）：

5 检测
5.1 检测工具
经过计量检测部门检验合格的具有 1mm读数精度量具。
5.2 性能试验 （跌落试验）

由生产单位在送货一个月内提供国家法定机构出具的检测报告作为性能合格的依据。

5.3 外观质量
采用目测、手感按表一的要求逐项进行检验。
5.4 基本尺寸

按 4.3 的要求进行检验。
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5.5 漆膜附着力检测
5.5.1 检验工具
5.5.1.1 单刃划刀：具有 30℃角圆片刀刃，形状和尺寸如图 A1。
5.5.1.2 导向器刀刃间距宽度 1 mm，形状如下图。

5.5.1.3 漆刷：宽 25~35mm。
5.5.1.4 4 倍放大镜
5.5.2 测定方法
5.5.2.1 样板：按GB/T1727 制取；或在钢桶的漆膜平整面上直接进行测定。
5.5.2.2 漆层应实干，在室温条件下测定。
5.5.2.3 划痕：用手夹持单刃划刀，使刀的前刃垂直于样板表层或钢桶的平整面，利用
导向器，保持平稳，均匀用力，以（20~50）mm/s 的速率，在漆膜上划割长约（10~20）
mm,间距为 1mm 的 6 道平行划痕。然后转 90℃，用同样方法划割成正方格。划痕需
齐直，并应割穿漆膜的整个深度；划痕应在三个不同的部位进行。若测定结果不一致，
应在更多的部位重复进行，否则测定无效。
5.5.2.4 清理划痕：用漆刷沿正方型网格的两对角线方向，来回各轻刷 5遍。
5.5.3 检定评级：以目测或 4倍放大镜检查正方形网格划痕，按表 A1的分类，评定漆
膜附着力的级别。
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级别 说明 划痕网格示例

0
漆膜划痕网格牢固地贴于桶体底材上。划痕网格线完整、光
滑、清晰、无剥离。

1
漆膜划痕网格牢固地贴于桶体底材上。但划痕网格边缘或交
叉处，不清晰地有小片剥离。破损面积不大于 5%。

2
在漆膜划痕网格线边缘或交叉处，可以清晰地看到有小片剥
离。但划痕网格破损面积大于 5%，小于 15%。

3
在漆膜划痕网格线边缘或交叉处，出现片状或长条破损，部
分小方格剥离。但划痕网格破损面积大于 15%，小于 35%。

4
在漆膜划痕网格线边缘有长条破损，网格中的小方格全部或
部分连接成块剥离。但破损面积大于 35%，小于 65%。

5 其它，任何超过第 4级别的现象，均属此级。

5.5.4 评定标准漆膜划痕检验级别分为 6级（0－5 级）。附着力最佳为 0级，最差为 5
级。2级或 2级以上能满足钢桶漆膜附着力的要求。
5.5.5 检验依据
5.5.5.1 合同
5.5.5.2 生产厂家提供的出厂检验结果单。

5.6 抽样方法：从同一批次产品中随机抽取，外观抽取 3%。（桶身样品来源不低于 3个
托盘），分别检测桶内、外、底、盖。
5.7 抽样数量及判定
5.7.1 不合格判定：外观检验合格，该检验桶合格，有一项不合格则该检验桶不合格。
5.7.2 经性能检验、外观检验、基本尺寸检验（桶高尺寸低于标准的反馈质量安全环保
部、生产技术部）及漆膜附着力检测均合格时，判定为检验桶合格，否则，判定为不合
格。

5.7.3 参考尺寸：桶重按 4.4.1 的要求进行检验；产品储存期间，当桶装产品发现桶内
进水时，需按 4.4.2、4.4.3 进行检测。参考尺寸检测结果不做合格与否的判定，但当测
量值低于下限要反馈质量安全环保部、生产技术部。
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5.7.4 外观检验、漆膜附着力抽样数量及判定方法见表 2。
表 2 检验抽样数量及判定方法

检验项目 抽样数量：个 可接受数量：个 不合格拒收数量：个

外观检验 批量的 3% ≤抽样数的60% > 抽样数的60%

漆膜附着力 3 0 ≥1

基本尺寸检验 5 0 ≥1

参考尺寸检验 5 / /
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1 目的和适用范围

为统一公司木吨箱包装物的质量要求，特制定本标准。本标准适用于木吨箱的制作

和加工，进厂验收和成品发货放行时包装物的质量判定。

2 引用文件

GB/T 9846.2 胶合板 第 2部分 尺寸及公差

GB/T 9846.5 胶合板 第 5部分 普通胶合板检验规则

GB/T 9846.8 胶合板 第 8部分 试件尺寸的测量

3 术语

3.1 活节：由树木的的活枝条所形成。节子与周围木材紧密连生，连生部分大于其横断

面周边长度的 3/4，质地坚硬，构造正常。

3.2 死节：由树木的枯死枝条所形成；节子四周不与周围木材连生，或连生部分小于或

等于其横断面周边长度的 1/4，有时脱落成空洞。

4 质量要求

4.1 木吨箱箱板是人造胶合板，箱板物理性能指标应符合下表要求：

部件 含水率 胶合强度 游离甲醛释放量

胶合板 6-16% ≥0.7Mpa ≤5.0mg/L

4.2 吨包装木箱的结构尺寸要求

木箱由一块盖板、四块侧板、一块底板、一个木托盘（木托盘由四块木板及四根纵梁组

成，托盘的正面是木箱的底板，独联体客户有特殊要求的使用三根纵梁，三根纵梁等距

离分布)组成，各部件结构尺寸及要求见下表：
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部件
长 度

mm

宽 度

mm

厚 度

mm
胶合板单板要求 安装要求

整箱外廓

尺寸
1220 1120 1115

外廓尺寸不包括铁件尺

寸。

Ⅰ号侧板 1200±2 990±2 28±2

Ⅰ、Ⅱ号侧板每块由不少

于 17层薄板胶合，每层

单板的厚度≤2.6mm，侧

板的最外层单板均为完

整单板，使用碎单板层

数不得大于 8层。

Ⅰ号侧板共二块，每块板镶有 2片

“L”型镀锌钢板，用铆钉固定，固

定点处必须平滑

Ⅱ号侧板 1050±2 990±2 28±2 Ⅱ号侧板共二块

盖板 1200±2
1100±

2
15±2 盖板由不少于 9 层薄板

胶合，底板由不少于 11

层薄板胶合；每层单板

的厚度≤1.7mm；定位条

由不少于 17 层薄板胶

合，每层单板的厚度≤

2.6mm；盖板与底板每

层单板均为整板，不得

使用碎单板。

盖板共一块，下部固定两个定位

板条，定位条用 8个 30mm的螺

纹铁钉固定或由38mm长M型气

钉每间隔 60mm为一点固定，每

点钉两个气钉固定

定位条 1140±2 40±2 28±2

底板 1150±2
1050±

2
18±2

底板共一块，用 60 mm 的螺纹铁

钉钉在木托盘纵梁上，与两边纵

梁钉合的钉子数每行不少于 18

个，与中间两纵梁钉合的钉子数

每行不少于 12个，等距离分布。



包装材料标准 文件编号：QB/PM003-2023
修订状态：第 0次修订
编 制：质量安全环保部中粮屯河番茄有限公司 木吨箱

19

托盘背面

四块板
1120±5 135±3 20±2 背面板和四根纵梁安装时，中间两根纵梁内间距为 250mm，

两边外侧纵梁间距为 315mm，对称分布。
托盘纵梁 1220±5 60±3 90±3

对角线 胶合板两对角线长度之差不能超过 3mm

4.3 木吨箱的结合构件由“Z”型镀锌钢板、大“L”型镀锌钢板、小“L”型限位镀锌钢板组成，

各构件尺寸及要求见下表：

部件 长度mm
宽 度

mm

厚 度

mm
安装要求

“Z”型镀锌钢

板

与纵梁钉合面 60±2，

与Ⅰ号板接触面不小于

30±2，与纵梁接触面

不小于 50±2；

60±1 3±0.3

共四个,安装在纵梁两侧，由3个60mm

螺纹铁钉固定，使侧板与托盘结合；钢

板表面必须与纵梁表面平齐，这就要求

纵梁上表面与钢板接触处有一浅槽，

（纵梁侧面无此要求）

大“L”型镀锌

钢板
970±5

两 边

均

50±1

3±0.3

共 4 个，每块Ⅰ号侧板两侧各有一个钢

板，每个钢板用 5个铆钉固定，应使用

空心铆钉，铆钉与钢板铆合面光滑、平

整、无毛刺。铆钉尺寸见附图。

小“L”型限位

镀锌钢板

与纵梁钉合面 60±2，

与 Ⅱ 号 侧 板 接触面

30±2

60±1 3±0.3
共计 4 个，每个钢板由 3 个 60mm螺

纹钉与中间两纵梁两端固定
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4.4 外观要求

项目 内 容

木托盘的

外观要求

1、托盘应为适当干燥木材，不得使用单板或朽木，木材不得有腐朽、霉

斑、污物、变形，不得有虫眼及裂缝；

2 、每块木料上的死节的直径不能大于 30mm；

3、 纵梁不得用三角木；

4、 木板和纵梁结合处，钉子必须完全钉入木板，木板不能钉裂。

木箱的外

观要求

1、木箱各块板的内侧用手触摸应光滑，无毛刺，以免划伤无菌袋。

2、每块胶合板应具有直角、直边。

3、每块板子的面板上直径小于 6mm的死节及任何大小的活节均不计，

直径大于 6mm死节的总数不允许超过 10 个，单个死节的直径不允许超

过 30mm，背板不限。

4、单个节子的直径是指这个节子的最大直径和最小直径的平均值。

5、镀锌钢板上的锌层均匀光滑,不得使用防锈漆代替。

6、每块胶合板不能有分层、起泡、断面及粘红皮的现象。

7、面板应使用旋切光洁的单板，应为整张板或用两张单板拼接，每块箱

板的拼痕不得多于两道，拼痕应大致平行于板边；拼缝应严密，单个拼缝

宽度不得大于 1mm，拼缝处不得起皮、打补丁；拼接板之间木色应相近，

且纹理相似。拼接处不得使用钉书针、汽钉等金属连接。

8、胶合板表面不允许有任何附着物，不得在表面刮涂含有面粉的胶。
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9、标识应清晰、完整、端正、位置符合要求，标识使用黑色油墨，且油

墨应防水、防晒、不允许油墨脱落。

4.5 标识

4.5.1 吨箱供应商在吨箱使用前提供出入境检验检局出具的除害处理证明书；

4.5.2 每个吨箱底托两侧应有熏蒸标识（IPPC 标识）及供应商标识，熏蒸标识起始位

置应距离纵梁外侧端面 80 mm，供应商拥有独立 IPPC 标识。

4.5.3 每块箱板（I 号、II 号侧板及盖板）有相应标识，标识由供应商确定后在我公司备

案，不同供应商标识不得重复。

4.5.4 箱板标识加施位置：标识必须加施到箱板正面，具体位置供应商根据操作便利性

自定，确定后不得随意变动，组装好的吨箱标识要明显易于辩认。

5 检验程序

5.1 性能检验：

5.1.1 破坏性检测：对箱板进行破坏后对每层单板厚度、层数及碎板层数进行检验，检

验结果应符合 4.2 的要求；

5.1.2 水分检测：进厂验收采用专用木材水分检测仪检测，箱板的正面、反面、端面至

少分别测两次，求单个箱板的算术平均值作为最终值。

5.1.3 验收依据:检验检疫局出具的《包装材料性能检验结果单》。

5.2 结构尺寸检验

5.2.1 箱体检验

5.2.1.1 检验仪器
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项 目 使用仪器

厚度测量 游标卡尺，读数精度为 0.05mm.

长度、宽度和对角线测

量

经过计量检验合格的具有 1mm读数精度的钢卷尺。

5.2.1.2 检验范围

抽检箱的箱体各部件包括盖板、底板、四块侧板、钢件的长度、宽度、厚度、钢件与箱

板的配合间隙和对角线长度差。

5.2.1.3 检验方法

项 目 内容

厚 度

在板子四边的每一边中部、距板边不小于 10mm处测量，精确到 0.1mm，

取四次测量值的算术平均值作为该张板的平均厚度。

测量时应将测量仪器缓慢地、不施加过分压力地与板子接触

长度和

宽度

在平行于所测板边并距离板边 100mm处测量，精确至 1mm。每张板测量

长度和宽度各 2次。取相同方向上的两个测量值的平均值作为板的长度和

宽度。

对角线

长度差

沿板子两个对角线方向测量，精确至 1mm，计算两个对角线方向测量之差

为板的对角线长度差。

5.2.2 木托盘的检验

5.2.2.1 测量用仪器

经过计量检测部门检验合格的具有 1mm读数精度的钢卷尺。
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5.2.2.2 检验范围

检验木托盘各块木板和纵梁的长度、宽度、厚度。

5.2.2.3 检验方法

厚度以每块木料的两边及中点所测的厚度平均值为准。

5.3 外观质量目测检查

用肉眼检查外观质量，其中对“节子”等须进行计量检测。

6 判定

不合格定义：吨包装箱箱体各部件有一项指标不合格，即判定为该部件不合格；木托盘

各部件的结构尺寸有五项以上不合格或有一项尺寸偏差超出长度+7mm，宽度+4mm，

厚度+4mm的范围，则判定为该托盘不合格；经性能检验、外观检验、结构尺寸检验均

合格时，判定为该批产品合格；否则，判定为不合格。

以下合格判定数、不合格判定数均指检测过程中记录的不合格数量。

6.1 外观检验采用一次抽样法，抽样数量及判定方法见表 1。

表 1外观检验抽样数量及判定方法。

抽样范围 抽样数量 合格判定数 不合格判定数

≤500 50 5 6

501-1200 80 7 8

1201-3200 125 10 11

3201-5000 200 14 15

6.2 结构尺寸检验采用二次抽样法，抽样数量及判定方法见表。
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表 2 结构尺寸检验抽样数量及判定方法

批量(个) 抽样次数 抽样数量 合格判定数 不合格判定数

<2000
第一次 10 1 2

第二次 20 2 3

2000-5000
第一次 15 2 3

第二次 30 4 5

表 2举例说明：

当一批吨箱批量为 3000 个时，每部件均抽 15个（对每个部件分别抽样）；检验不合格

数量为 2时，判定为所抽部件整批合格；检验不合格数量为＞3时，判定为此部件整批

不合格；若不合格数量为 3时，再加抽 30个，其中不合格数量为≤4 时，即判定此部件

整批合格，不合格数量为≥5 时，判定此部件整批不合格。

6.3 水分含量检测抽样采用二次抽样，抽样数量及判定方法见表 3

表 3水分含量抽样数量及判定方法

批量(个) 抽样次数 抽样数量 合格判定数 不合格判定数

<2000
第一次 20 3 4

第二次 40 4 5

2000-5000
第一次 32 5 6

第二次 64 8 9
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7 跌落性能检验

跌落性能检验不作为入厂验收判定的依据，适用于以下情况：

7.1 工厂在入厂检验过程中，依照条款 6中判定全部指标合格，但仍然发现吨箱存在强

度不足（灌装过程有明显变形、箱板断裂）时；

7.2 工厂通过吨箱板实物查看、分析，认为有必要时。

7.3 跌落实验抽样及判定方法见表 5

表 5跌落实验抽样及判定方法

抽样范围 抽样数量 合格判定数 不合格判定数

≤1500 1 0 1

1500-3000 2 0 1

3000-5000 4 0 1

按照验收吨箱板的数量计算组装后吨箱的数量，抽样以整吨箱计。

附图
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标识要求：

1、IPPC 标识按照海关要求；

2、供应商标识采购喷码或盖章两种形式。盖章方框高度为 50mm，长度与标识号长度

相适应；盖章或喷号字体均为 Times New Roman，字体高 34mm，字体宽 25mm。

3、所有标识字体向上，不得歪斜。
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1 目的

为统一公司铁吨箱包装物的质量要求，特制定本标准。

2适用范围

本标准适用于铁吨箱的制作和加工，进厂验收和成品发货放行时包装物的质量判定。

3 质量要求

3.1 外观要求
3.1.1 箱体内外侧不能有明显油渍、灰尘和污迹。
3.1.2 零部件表面锌层无破损，无明显红锈。
3.1.3 箱体上标志无缺损或不清楚。
3.1.4 不能有焊道出现撕裂、断开。
3.1.5 箱体内部不能有影响使用的毛刺、锌渣。
3.1.6 箱体各梁不能有较大凹凸变形及裂纹。
3.1.7 覆板不能出现大于等于 6mm裂口。
3.1.8 覆板与框架焊点不能有开焊。
3.1.9 叉槽不能出现较大变形。
3.1.10 底盘立柱不能出现较大外张和内缩变形。
3.1.11 不能出现铰链部分损坏。
3.1.12 箱体底板和侧板无破损。
3.2 组装要求
3.2.1 整体折叠和组装应方便，不影响正常使用。
3.2.2 无锁具无法正常锁合（锁挡铁松动除外，可自行修理）。
3.2.3 空箱及载货状态应能正常堆码。
3.2.4 组装后应能正常进行叉运。
3.3 结构尺寸
3.3.1 中集铁吨箱
3.3.1.1 规格一

尺寸（mm）
外部 （1330±5） x （1120±5） x （1100±5）

内部 （1270±5） x （1060±5） x （985±5）

重 量 138±2kg

叉槽高度 65 mm。
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3.3.1.2 规格二

尺寸（mm）
外部 （1330±5） x （1120±5） x （1110±5）

内部 （1270±5） x （1060±5） x （985±5）

重 量 138±2kg

叉槽高度 65 mm

3.3.2 好运铁吨箱

尺寸（mm）
外部 (1465±5) x (1150±5) x (1098±5)

内部 (1437±5) x (1090±5) x (1020±5)

不带盖重量 127±2kg

带盖重量 140±2kg

3.4 结构要求
3.4.1 中集铁吨箱一体化设计，带顶盖。
3.4.2 全金属结构，框架;高强度结构钢；箱体: 镀铝锌板。
3.4.3 底部四面可供叉车装卸。
3.4.4 堆放层数：静载 4层。
4 检验程序
4.1 结构尺寸;每到货一批,抽三只铁吨箱抽检尺寸,有两个尺寸不合格作为整批不合格品。
4.2 外观逐个检验，不合格另行堆放。
4.3 组装和结构要求根据实际操作情况检验，不合格另行堆放。
4.3.1 检查铁箱是否能够被完全打开，任何变形导致不能够被完全打开组装的铁箱为不
合格品。
4.3.2 好运铁吨箱检查箱体顶部四周翻转锁是否可以翻转 90度，不能够翻转 90度的铁
箱为不合格品。
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5 判定
5.1 结构尺寸不合格，作为整批不合格处理。
5.2 外观、组装和结构要求有一项（其中某个条款中任何一项）不合格，则判定此只铁
吨箱不合格。

备注：关于铁吨箱灌装净重的要求

1、中集铁吨箱灌装净重控制在 1480±10kg/箱;净重不应超过 1490 kg/箱，否则发货时

会超重。

2、好运铁吨箱灌装净重控制在 1610±10kg/箱;重量不应超过 1620 kg/箱，否则发货时

会超重。
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中集铁吨箱外观示意图

好运铁吨箱结构尺寸图 单位:mm
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1 目的

为统一公司塑钢带包装物的质量要求，特制定本标准。

2适用范围

本标准适用于塑钢带的制作和加工，进厂验收和成品发货放行时包装物的质量判定。

3 质量要求

3.1 技术要求
3.1.1 塑钢带规格：厚×宽：1.0mm×18.5mm。
3.1.2 断裂强度≥765Kg（7800n）
3.1.3 延伸率：10 -15%
3.1.4 结合强度：≥640Kg
3.1.5 结合百分比:≥80%
3.1.6 塑钢带尺寸检验

塑钢带的厚度允许负偏差：±0.05mm。
塑钢带的宽度允许偏差：±0.5mm
断裂强度允许偏差：±5%

3.2 产品外观质量
3.2.1 塑钢带表面不得凸起。
3.2.2塑钢带边缘不得有毛刺、裂边、切割不齐。
4 验收方式
4.1 供应商须提供国家认可的第三方检测机构出具的《检验报告》且相关指标符合技术
要求，则判定合格，否则为不合格，作拒收处理。
4.2 塑钢带到货后对产品外观质量及尺寸进行检查，对出现问题的产品作退货处理。
4.3 检验抽样数量及判定方法

检验项目 抽样次数 抽样数量（卷） 不合格拒收数量（卷）

外观检验
第一次 10% ＞2

第二次 逐卷 不合格部分拒收

尺寸检验 第一次 5卷/批 ≥1
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1 目的及适用范围

统一各生产分公司所使用木托盘的验收标准。本标准适用于木托盘的制作和加工，

进厂验收和成品发货放行时包装物的质量判定。

2 引用文件

GB/T 4995 联运通用平托盘 性能要求

GB/T 4996 联运通用平托盘 试验方法

3质量要求

3.1 角跌落试验：受检托盘的同一角经三次跌落，三次跌落以后所测得的对角线 y值与

未跌落前的 y值之差不应超过 0.04y。

3.2 外观要求

3.2.1 加工托盘木材应适当晾干，不允许任何腐朽。用刀或凿子插入有污斑和变色的可

疑部位，比较材料良好的部位，若明显硬度下降，可判定为腐朽。

3.2.2 托盘的正面两块边板、中间板及反面两块边板不可以使用圆弧型木板；其它板圆

周弧度不超过木板的 1/3；板应无虫眼和节点，其它部位虫眼总数不应超过 10个，节疤

的直径不能超过木板宽度的 1/3。

3.2.3 同一托盘有三角木和圆弧木的纵梁数不多于两根，且外侧纵梁不得使用三角木和

圆弧木；纵梁端面三角木缺损面积不大于端面面积的 1/4；纵向长度不大于梁长 3/4；钉

子不得有外露。

3.2.4 木板和纵梁结合处，钉子必须完全钉入木板，不得外露，板头不得露出纵梁，不

得短于纵梁外侧面 10mm。
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3.2.5 木板、纵梁不得有通透裂纹，面板上的纵向裂纹长度不得超过板长的 10%，纵

梁上的纵向裂纹不得超过板长的三分之一；横向不得有裂纹。（如图 1）。

3.2.6 全部木构件不应带有树皮，木四条不能用圆弧木。

木板

图 1

纵向裂缝 横向裂缝

3.2.7 木材不得有霉变、污物、变形。

3.2.8 标识：每个木托盘应在两侧纵梁上均有相同的熏蒸标识，标识内容清晰、完整。

3.3 结构尺寸要求 (后附示意图片)

项目 部件 长度mm 宽度mm 厚度mm

常规大

托盘

外廓尺寸 1050 1050 120

正面边板、中间板；反

面边板（共 5块板）
1050±5 100±3 20±2

其它面板（共 6块） 1050±5 90±3 20±2

纵梁（4根） 1050±5 50±3 80±3

面板间距mm 正面面板等距离分布；反面中间两块板内侧间距为 110±10

纵梁间距mm 中间两根纵梁内侧间距为 110±10，并与中心线等距

常规小

托盘

外廓尺寸 1050 525 120

面板（正面 3块，反面

2块）
1050±5 100±3 20±2

纵梁（4根） 525±5 50±3 80±3
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面板间距mm 面板等距离分布

纵梁间距mm 中间两根纵梁内侧间距为 110±10，并与中心线等距

SILBUR

Y 客户

大托盘

（使用

970 的

桶）

外廓尺寸 1100 1100 140

正面边板、中间板；反

面边板（共 5块板）
1100±5 100±3 20±2

其它面板（共 6块） 1100±5 90±3 20±2

纵梁（4根） 1100±5 50±3 100±3

面板间距mm 正面面板等距离分布；反面中间两块板内侧间距为 110±10

纵梁间距mm 中间两根纵梁外侧间距为 200±10，并与中心线等距

各种托盘使用的木四条 200±10 45±2 20﹢2

麻花钉

托盘使用 60mm的麻花钉，大小托盘外围每个接触点≥3个钉子，中央每个接触点≥2

个钉子；钉子布局为三角形，不得钉成直线，避免木板破裂。木四条使用 60 mm的麻

花钉，每块板不少于 2个钉子，将钉入木四条的钉子头打弯（增加抓力、避免脱落）。

联合利华客户要求四面叉托盘结构尺寸要求 (后附图片)

项目 部件 长度mm 宽度mm 厚度mm 间距mm

联合利

华四面

叉托盘

外廓尺寸 1100±5 1100±5 140±3 1、纵向和横向中间两行木方块与

托盘中线等距居中，两行间距为

150±3mm；托盘外侧木方块与中

间临近木方块等距，木方块外侧

与托盘外侧平齐（详见附图）。

托盘正面板 11块 1100±5 100±3 20±2

140 木方块（共 8个） 140±3 100±3 80±3

100 木方块（共 8个） 100±3 100±3 80±3

反面 2块边板 1100±5 100±3 20±2
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2、正面板等距离分布反面下连接板 4块板 900±5 100±3 20±2

麻花钉
托盘使用 60mm的麻花钉，四面叉托盘交点均为三个钉子；钉子布局为三角形，不得

钉成直线，避免木板破裂。上面板不得叠加后一次钉制，需分层钉制。

国内销售产品木托盘结构尺寸要求

项目 部件 长度mm 宽度mm 厚度mm

国内销

售产品

木托盘

外廓尺寸 1050 1050 120

正面边板、中间板；反

面边板（共 5块板）
1050±5 100±3 20±2

其它面板（共 6块） 1050±5 80±3 20±2

纵梁（4根） 1050±5 50±3 80±3

面板间距mm
正面面板等距离分布；反面中间两块板内侧间距为

110±10

纵梁间距mm 中间两根纵梁内侧间距为 110±10，并与中心线等距

说明：国内销售产品木托盘指国内对托盘无明确要求客户产品的托盘使用标准，与常规

大托盘主要区别为其它面板（共 6块）宽度由 90±3 调整为 80±3，另在确保托盘无树

皮，虫驻情况下，可不进行熏蒸处理。

蓝吨箱配套托盘结构尺寸要求 (后附图片)

项目 部件 长度 mm 宽度 mm 厚度 mm
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蓝 吨

箱 配

套 托

盘

外廓尺寸 1100±5 1100±5 120±3

正、反面板

（正面 8 块，

反面 6块）

1100±5 100±3 20±2

纵梁（4 根） 1100±5 60±3 80±3

面板间距 mm 1、正面面板等距离分布；

2、反面中间两块板与托盘中线等距居中，间距为 100±10，反面

其它四块边板两两合并，分居托盘两侧, 与托盘外侧平齐。

纵梁间距 mm 中间两根纵梁内侧间距 200±10，并与中心线等距。

麻花钉 托盘使用 60mm 的麻花钉，托盘每个接触点≥3个钉子；钉子布

局为三角形，不得钉成直线，避免木板破裂。

4 检验方法

4.1 检测工具

经过计量检验合格具有 1mm读数精度的钢卷尺。

4.2 角跌落试验方法

4.2.1 把托盘按对角线 AB方向吊起，使其上升高度为H，然后跌落在一个平滑、坚硬、

钢性水平冲击面上（图 2），跌落高度H见表 1；在同一角和同一高度进行三次。

表 1

托盘重量m（kg） 跌落高度H （mm）

m≤ 30 1000
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m> 30 500

图 2 角跌落试验

A

B

4.2.2 在第一次跌落之前和第三次跌落之后，测量对角线的长度 y（测量同一对角钱）；

为避免局部变形的影响，A和 B点（在它们之间测量对角线 y）都应离开各自的角顶约

40mm。

4.3 外观检验：按照“条款 3.2”对托盘及木四条外观质量要求进行目测。

4.4 结构尺寸检验

使用检测工具对木托盘及木四条的尺寸进行测量。

5 检验规则

5.1 托盘供应商在托盘使用前提供国家官方认可的熏蒸证明书；供货前加盖熏蒸标识

（分公司自行报检熏蒸的由分公司加盖熏蒸标识）

5.2 抽样数量及判定：一车作为一个检验批抽样。

5.2.1 经角跌落试验、外观检验均合格时，结构尺寸 80%以上合格（另外 20%的尺寸偏

差未超出长度+7mm，宽度+5mm，厚度+4mm的范围），则判定该托盘为合格品；

5.2.2 角跌落试验、外观检验有一项不合格，则判定为该托盘不合格；结构尺寸有 20%

H
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以上不合格或有一项尺寸偏差超出长度+7mm，宽度+5mm，厚度+4mm的范围，则判

定为该托盘不合格。

5.2.3 外廓尺寸不作为判定合格与否的依据。

5.2.4 角跌落试验及尺寸检验抽样数量（不允许二次抽样）

检验项目 抽样数量（个） 合格判定数（个） 不合格判定数（个）

跌落试验 3 1 2

尺寸检验 5 2 3

5.2.6 外观检验抽样数量

批量（个） 抽样数量（个） 合格判定数（个） 不合格判定数（个）

51-90 13 2 3

91-150 20 3 4

151-280 32 5 6

281-500 50 7 8

501-1200 80 10 11

1201-3200 125 14 15

附图：（具体尺寸以 3.3 中的规定为准）
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蓝吨箱配套托盘实物照片：
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蓝吨箱配套托盘视图（单位:cm）：
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蓝吨箱配套托盘底层排列（单位:cm）：
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蓝吨箱配套托盘纵梁排列（单位:cm）：
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1 目的

为统一公司杏核编织袋包装物的质量要求，特制定本标准。

2 适用范围

本标准适用于杏核编织袋入库的验收标准和发货放行时质量判定标准。

3 质量要求

3.1 外观要求

3.1.1 编织袋应清洁、无毒、无异常，符合食品包装卫生要求。

3.1.2 编织袋表面 100 mm2 以下的明显油污不多于三处，100 mm2 以上的明显油污不

允许有。

3.2 尺寸要求

名称 单位 尺寸 允许公差

长 mm 1000 +15/-10

宽 mm 600 +5/-5

3.3 重量要求

单个编织袋重量为 85±5 克。

3.4 性能要求

符合GB/T 8946 标准要求。

4 检验方法

4.1 外观检验

在自然光线下目测。

4.2 尺寸检验

将袋摊平，用精确至 1mm的卷尺或直尺，在中间和离边 100mm处测量三处，测

量工具应与袋边平行。以三处测量平均值作为测试结果。

4.3 重量检验

将 10条编织袋折叠称重取平均值，用精度为 1克的电子天平进行称量，记录结果。

5 验收方法与运输、贮存要求

5.1 杏核用编织袋外观、尺寸、重量按 4.1、4.2、4.3 进行检验，若全部项目检验均合

格，则判定该批产品合格，否则判定为不合格。

5.2 提供性能检测报告。
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5.3 在运输过程中应轻装轻卸，避免日晒雨淋，保持包装完整；对符合上述要求的编织

袋整齐叠放，置于阴凉、洁净的室内贮存、保管。

5.4 到货后对产品外观质量及尺寸进行检查，对出现问题的产品作退货处理。

5.5 检验抽样数量及判定方法

检验项目 抽样量（条） 接收数（条） 不合格拒收数（条）

外观检验 0.5% ≤5% ＞5%

尺寸检验 10 0 ≥1
重量检验 10 0 ≥1
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1 目的

为统一公司塑料内衬袋包装物的质量要求，特制定本标准。

2适用范围

本标准适用于塑料内衬袋的制作和加工，进厂验收和成品发货放行时包装物的质量

判定。

3 质量要求
3.1 材料
3.1.1 采用无色（淡蓝）\透明\质地均匀平整的聚乙烯薄膜。
3.1.2 无毒、无异常、符合食品包装卫生要求。
3.2 技术要求
3.2.1 塑料衬袋应完整,无划伤\破损等缺陷。
3.2.2 塑料衬袋四边整齐,热合压边均匀，平整，不得有漏烫，皱烫等现象。热合压边 220L
规格宽≥2 mm，1000L 与 1400L 规格宽≥3mm。
3.3 规格尺寸符合下列要求
3.3.1 220L\1000L\1400L 包装产品塑料衬袋尺寸要求

类别
尺寸及允许公差/单位: mm

重量 g 备注
长 宽 厚

220L 钢桶包装产
品塑料衬袋

1600± 50 1000± 20 0.03± 0.01 ≥79

1000L 木箱包装
产品塑料衬袋

2780± 50 2500± 40 0.06± 0.01 ≥725

1400L 铁箱包装
产品塑料衬袋

2780± 50 2640± 40 0.06± 0.01 ≥760

3.4 塑料衬袋的验收
3.4.1 自制衬袋的验收
3.4.1.1 按标准热合后的塑料衬袋，必须条条检查其密封性能。
3.4.1.2 检查办法：向塑料袋内充气，发现泄漏的进行返工处理；返工不合格的，做报
废处理，无泄露为合格。
3.4.2 到货后对产品外观质量及尺寸进行检查，对出现问题的产品作退货处理。
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3.4.3 检验抽样数量及判定方法
检验抽样数量及判定方法

检验项目 抽样次数 抽样数量(条) 可接受数量(个) 不合格拒收数量(个)

外观检验 第一次 0.05% ≤1 ＞1

尺寸检验 第一次 10条/批 0 ≥1

重量检验 第一次 10条/批 0 ≥1
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1 目的

为统一公司苯板的质量要求，特制定本标准。

2 适用范围

本标准适用于苯板入库的验收标准和发货放行时质量判定标准。

3 质量要求

3.1 外观要求

苯板应清洁、无毒、无损坏，符合食品卫生的要求。

3.2 尺寸要求

3.2.1 55 加仑钢桶包装产品苯板尺寸要求

名称 单位 尺寸 允许公差

直径 mm 530 ± 5

厚 mm 20 ± 2

密度 kg/m3 18 ± 1

3.2.2 300 加仑木质包装产品苯板尺寸要求

名称 单位 尺寸 允许公差

长 mm 1140 ± 10

宽 mm 1040 ± 10

厚 mm 20 ± 2

密度 kg/m3 18 ± 1

4 检验方法

4.1 外观检验

在自然光线下目测。
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4.2 尺寸检验

用精确至 1 mm的卷尺/直尺和精度为 0.1kg 的电子称测量苯板的 3.2.1 和 3.2.2 中

要求的尺寸。

4.3 密度检验

用精确至1 mm的卷尺/直尺和精度为0.1kg的电子称，测量计算苯板的体积和重量，

然后换算密度，单位为 kg/m3。

5 验收方法与运输、储存要求

5.1 同时满足 4.1、4.2 的要求，可判定为苯板合格；否则，判定为不合格。

5.2 在运输过程中应轻装轻卸，避免日晒雨淋，保持包装完整；对符合上述要求的苯板，

置于阴凉、洁净的室内贮存、保管。

5.3 检验抽样数量及判定方法

检验项目 抽样次数 抽样数量(个) 可接受数量(个) 不合格拒收数量(个)

外观检验 第一次 20个/批 1 2

尺寸检验 第一次 10个/批 0 ＞1

密度检验 第一次 20个/批 0 ＞1
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1 目的

为规范公司所使用苯板衬袋的验收。

2 适用范围

适用于各生产分公司苯板衬袋的质量要求。

3 质量要求

3.1 材料

3.1.1 采用白色透明/质地均匀平整的聚乙烯薄膜。

3.1.2 无毒、无异常、符合食品包装卫生要求。

3.2 技术要求

3.2.1 苯板衬袋应完整、无划伤/破损等缺陷。

3.2.2 塑料衬袋四边整齐，热合压边均匀，平整，不得有漏烫，皱烫等现象。热合压边

55加仑宽≥1 mm，300 加仑宽≥1mm。

3.3 规格尺寸符合下列要求

3.3.1 55 加仑钢桶包装产品苯板衬袋尺寸要求

名称 单位 尺寸 允许公差

长 mm 630 ± 5

宽 mm 600 ± 5

厚 mm 0.035 ±0.009

重量 g ≥28

3.3.2 300 加仑木箱包装产品苯板衬袋尺寸要求
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名称 单位 尺寸 允许公差

长 mm 1400 ± 20

宽 mm 1300 ± 20

厚 mm 0.08 ±0.015

重量 g ≥110

4 验收方法与运输、储存要求

4.1 同时满足 3.2 和 3.3 的要求，可判定为苯板衬袋合格；否则，判定为不合格。

4.2 在运输过程中应轻装轻卸，避免日晒雨淋，保持包装完整；对符合上述要求的苯板

衬袋，置于阴凉、洁净的室内贮存、保管。

4.3 检验抽样数量及判定方法

检验抽样数量及判定方法

检验项目 抽样次数 抽样数量(条) 可接受数量(个) 不合格拒收数量(个)

外观检验 第一次 20条/批 1 2

尺寸检验 第一次 10条/批 0 ＞1

重量检验 第一次 10条/批 0 ＞1
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1 目的

为统一公司钢桶及铁箱产品外防护塑料套袋的质量要求，特制定本标准。

2适用范围

本标准适用于钢桶及铁箱产品外防护塑料套袋的制作和加工，进厂验收时产品外防

护塑料套袋的质量判定。

3 质量要求
3.1 材料
3.1.1 采用无色透明、质地均匀平整的聚乙烯薄膜。
3.1.2 无毒、无异常、符合食品包装卫生要求。
3.2 技术要求
3.2.1 塑料套袋应完整,无划伤\破损等缺陷。
3.2.2 塑料套袋四边整齐,热合压边均匀，平整，不得有漏烫，皱烫等现象，热合压边宽
≥2 mm。
3.3 规格尺寸、重量符合下列要求

类别
尺寸及允许公差/单位: mm

重量 g 备注
长 宽 高 厚

塑 料 套 袋
（短）

1150± 20 1150± 20
300± 10

≥0.04 ≥95 钢桶用短套袋

塑 料 套 袋
（长）

1150± 20 1150± 20
1050± 20

≥0.04 ≥215 钢桶用长套袋

塑 料 套 袋
（铁箱）

1480± 20 1160± 20
350± 10

≥0.04 ≥170 铁箱用套袋

3.4 塑料外罩力学性能

3.4.1 拉伸强度（纵横向）/MPA≥100
4 验收方式
4.1 供应商须提供国家认可的第三方检测机构出具的《检验报告》且相关指标符合3.1.2，
3.4.1 条款的要求，符合则判定合格，否则为不合格，作拒收处理。
4.2 塑料套袋到货后对产品外观质量、尺寸及重量进行检查，对出现问题的产品作退货
处理。
5、检验抽样数量及判定方法
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检验抽样数量及判定方法

检验项目 抽样次数 抽样数量(条) 可接受数量(个) 不合格拒收数量(个)

外观检验 第一次 0.05% ≤1 ＞1

尺寸检验 第一次 10条/批 0 ≥1

重量检验 第一次 10条/批 0 ≥1
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1 目的

为统一公司吨箱纸垫包装物的质量要求，特制定本标准。

2 适用范围

本标准适用于吨箱纸垫入库的验收标准和发货放行时质量判定标准。

3 质量要求
3.1 技术要求
3.1 纸垫外形尺寸

1145mm*1045mm*100mm（折边高度）
3.2 纸垫厚度

三层 总厚度 3.5mm-4.5mm
3.3 纸质要求

面纸 E等箱板纸
瓦纸 D等箱楞纸
里纸 E等箱板纸

4 产品外观质量
4.1 纸垫表面光滑，不得有划痕、破损、缺损。
4.2 纸垫边缘不得有毛边、裂边、切割不齐。
4.3 纸垫表面颜色一致，表面均匀，不得有面纸脱落现象。
5 验收方式
5.1 每个供应商在生产期前将样品送往公司指定的检验部门进行纸垫检验，并提供《检
验报告》且相关指标符合 3条款的要求，则判定合格，不符合作拒收处理。
5.2 纸垫到货后产品外观质量用目测检查，使用中多处存在上述 4条款问题的作退货
处理。
5.3 检验抽样数量及判定方法

检验抽样数量及判定方法

检验项目 抽样数量（卷） 可接受数量 不合格拒收数量

外观检验 2% 0 ≥1

尺寸检验 10张/批 0 ≥1
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1 目的

为统一公司锥桶、柱桶、吨箱成品外包装的质量要求，特制定本标准。

2 适用范围

本标准适用于成品外包装入库的验收标准和发货放行时质量判定标准。

3 锥桶、柱桶成品质量要求

3.1 托盘

3.1.1 大托盘每四桶为一托盘，小托盘每两桶为一托盘。

3.1.2 托盘上的钉子必须完全钉入木板，不得外漏，板头无超过横梁宽度的裂痕，托盘

无断裂，劈叉和松动。

3.1.3 托盘保持清洁干燥，托盘木材不得有腐朽，变形，无树皮，出口产品有熏蒸标识。

3.1.4 打开桶盖，桶内不得有积水，桶内壁不能有生锈及漆膜脱落现象.

3.2 PET 打包带

3.2.1 锥桶在桶上沿与第一道环形筋之间打一道 PET打包带、在桶底下沿靠近桶底处打

一道 PET打包带，共二道 PET打包带。柱桶在桶上沿与第一道环形筋之间、第二道与

第三道环形筋之间各打一道 PET打包带，共二道 PET打包带。

3.2.2 两道 PET打包带平行，无生锈，无脱落，用手试拉，不能松动。

3.2.3 腰带结合处距截断处不超过 5cm。每个腰带上不超过 2个结点。（特殊要求除外）

3.3 大托盘打腰带要求

在木托盘的四个桶之间各钉一块木条，木条上至少钉三个钉子，钉在托盘的表层板

上(如图 1)。将四个锥形桶（空）顶紧,灌装后,按照 3.2 要示求打腰带。
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图 1

3.4 小托盘打腰带要求：在两个桶之间钉 1个木块(如图 2),之后,按 3.2 的要求打腰带。

图 2

3.5 木条 (如图 3)

厚度：20mm

边长：350mm

宽： 45mm

图 3

3.6 桶箍

3.6.1 桶箍用手柄卡紧，不得松动。手柄位于托盘中心位置(如图 4)。



包装材料标准 文件编号：QB/PM 012-2023
修订状态：第 0次修订
编 制：质量安全环保部中粮屯河番茄有限公司 成品外包装

68

3.6.2 托盘上的每个桶焊缝向内，即桶焊缝在托盘中心。(如图 4)

3.7 标签

3.7.1 每只成品桶都必须有完整标签。

3.7.2 锥桶标签位于叉孔侧面方向（如图 4、图 5），贴于环形筋下方 5cm处。标签上边

缘距桶沿处 20cm，标签一侧边（靠近焊缝）距焊缝 40cm处。

桶焊缝及手柄

位

四角木块

图 4：大托盘

图 5：小托盘

柱桶标签位于叉孔侧面方向，贴于第一道环形筋和第二道环形筋之间，在第一道环

形筋下 5cm处，标签上边缘距桶沿处 20cm，标签一侧边（靠近焊缝）距焊缝 40cm处。

四角木块

叉孔方向

标签
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3.7.3 每个托盘上的标签必须位于同一水平面上。

3.7.4 标签粘贴牢固，表面不起皱、不起泡，内容齐全，字迹整齐清晰，无手写涂改痕

迹，如更换标签必须将原标签清除干净后再贴新标签，条形码完整、清晰。
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3.8 桶外观

3.8.1 桶身不得有严重变形，桶盖不能有积灰或积雪等其它杂物。

3.8.2 铁桶因挤压碰撞造成瘪伤，瘪伤处在直径 10 厘米以上，凹陷在 1厘米以上的需

要换桶或者修复。

3.8.3 桶体四周及桶盖要求干净，无生锈、无脱漆。如有生锈及脱漆必须打磨平滑,并且

重新喷漆，补漆颜色与原桶漆一致。

3.9 成品重量的抽查

3.9.1 抽查整批次总桶数的 10%；

3.9.2 每桶（或每四桶）标明净重与实际净重之差±0.5%。.
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注：大小托盘先钉木四角后打腰带

3.9.3 发货前每桶外观查验

3.10 圆锥形钢桶成品发货前的查验质量要求

3.10.1 铁桶内容物查验.

3.10.2 生产车间在上桶盖前要逐批逐桶检查后方能上桶盖。

3.10.2 生产分公司在产品发运前逐批逐桶打检，视其情况开桶查验。

3.10.3 打开桶盖，桶内不得有积水，桶内壁不能有生锈现象。

3.10.4 无菌袋口不得有残留酱体或发霉现象，袋嘴完全压紧，用手试拧无菌袋袋嘴无松

动现象。

3.10.5 无菌袋口铝箔不得有脱落现象。

3.10.6 检查无菌袋表层无损伤现象，特别是对袋体的两个角（钳口夹的部分）。

3.10.7 无菌袋口折叠要求：折叠平整，袋嘴朝上。

3.10.8 产品无胀袋现象，以及在内层 PE与铝箔层无明显充气现象（可以形成明显充气

包）。

3.10.9 如加有衬袋，衬袋伸出桶外部分对折后，两边多余部分拉折到桶内。

3.10.10 异常情况，视其情况增加抽样量。

4 吨箱成品质量要求

4.1 每个吨箱自成一个托盘。

4.2 在吨箱内箱底放入与内箱底同样大小的瓦楞纸板，再放入内衬聚乙烯袋，1000L 无

菌袋置于聚乙烯袋中，以免划伤划破无菌袋。
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4.3 腰带

4.3.1 在Ⅰ号侧板、Ⅱ号侧板上横向打四道。侧板从上到下，每道打包带的间距为 190mm；

在Ⅰ号板上竖向打两道，两道打包带间距为 400mm；Ⅱ号板上竖着打二道，两道打包带

间距为 350mm,共打八道腰带（图 6）。

图 6 吨包装装木箱的打包质量要求

4.3.2 腰带必须打紧，用手试拉，不得松动。

4.3.3 腰带结合处距截断处不超过 5cm，每个腰带上不超过 2个结点。

4.4 标签

4.4.1 每个吨箱都必须有两个内容相同完整的标签，分别贴于吨箱的两个Ⅰ号侧板上方中

心位置，位于吨箱的盖板与第一道腰带之间，距盖板 5cm处。

4.4.2 用乳胶稀释涂抹贴标位置，然后贴标签，同时在标签表面粘贴一层透明胶带，确

保标签粘贴牢固、干净、无手写涂改痕迹。

4.5 生产车间在吨箱打包前要逐箱按以下 4.5.1-4.5.5 条款内容检查后方能上盖打包。

4.5.1 擦拭无菌袋表面积水，检查箱内无异物。
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4.5.2 无菌袋口残留酱体擦拭干净，袋嘴完全压紧，用手试拧无菌袋袋嘴无松动现象。

4.5.3 仔细检查无菌袋表层是否有损伤现象，特别是对袋体的两个角（钳口夹的部分）。

4.5.4 无菌袋口折叠要求：折叠平整、袋嘴朝上。

4.5.5 衬袋伸出箱外部分对折后，两边多余部分拉折到箱内壁。

4.6 吨箱成品发货前的查验质量要求

4.6.1 生产分公司质检办在产品发运前逐批逐箱检查，识其情况开箱查验。

4.6.2 吨箱内容物查验

4.6.2.1 生产分公司在发货前试其情况开箱对内包装袋质检查验。

4.6.2.2 箱内不得有积水、异物、内壁不得长霉。

4.6.2.4 无菌袋口不得有残留酱体及袋嘴松动现象。

4.6.2.5 无菌袋铝箔不得有脱落现象。

4.6.2.6 无菌袋口折叠要求：折叠平整，袋嘴朝上。

4.6.2.7 产品无胀袋以及在内层 PE与铝箔层无明显充气现象（可以形成明显充气包）。

4.6.2.8 发现 4.6.2.2-4.6.2.7 现象超过抽样量的 10%，视其情况增加抽样量。

4.6.3 外观查验

4.6.3.1 发货前逐箱外观查验。

4.6.3.2 箱

木吨箱(包括底托)要求干净、清洁、卫生、无尘土污染、无树皮、无污水印痕、无

生锈、冬季无积雪、冰块、无绳头、铁丝。吨箱无变形,箱板无起皮、变形及翘超现象,

侧板应与铁件紧密结合,侧板与底板无缝隙。
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4.6.3.3 PET 打包带

PET 打包带无生锈、无脱落、无松动现象。每个吨箱上有八根 PET 打包带，PET

打包带横平竖直。

4.6.3.4 标签

标签粘帖牢固，表面粘透明胶带、表面平整不起皱、不起泡，内容齐全，字迹整齐

清晰，条形码完整、清晰。标签标识完整、内容无误，更换标签应将原标签清理干净。

5 产品防护

应对堆场产品根据天气及储存条件适当防护，防护标准分子公司自行决定。

6 特殊要求

客户有特殊要求时，按照客户要求执行。


